


Zertifikat
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PTG Prazisions-Technik D
Handelsgesellschaft mbH

Grof3e Brenne 11
58099 Hagen
Deutschland

fur den Geltungsbereich

Handel und Vertrieb von Prazisions-Spiralbohrern und anderen Werkzeugen

ein Managementsystem in Ubereinstimmung mit dem Standard

DIN EN ISO 9001:2015

eingeflihrt hat und anwendet.

Das Unternehmen hat in einem Zertifizierungsaudit, Berichtsnummer B12033-7080, nachgewiesen, dass
sein Managementsystem den Forderungen des Standards entspricht.

Registrierungsnummer 12033-3069
Das Zertifikat ist gliltig ab dem 04.01.2023
Das Zertifikat ist gliltig bis zum 03.01.2026
Bonn-Bad Godesberg, den 15.12.2022
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DIN Typ Material Ausfihrung Bezeichnung Artikel-Gruppe Seite
type material finish description article group page
371 B HSS-Co5 blank Maschlnengewmdebohrer + Satze 2837151 4
machine taps + sets
376 B HSS-Co5 blank Maschlnengewmdebohrer + Satze 2837651 5
machine taps + sets
371 RSP39°  HSS-Co5 blank Maschinengewindebohrer + Satze 2837161 7
machine taps + sets
376 RSP39°  HSS-Co5 blank Maschinengewindebohrer + Satze 2837661 8
machine taps + sets
371 B HSS-Co5 blank Masc_hmengewmdebohrer + Séatze 2837153 10
machine taps + sets
376 B HSS-Co5 blank Maschmengewmdebohrer + Satze 2837653 1
machine taps + sets
37 RSP39°  HSS-Co5 blank Maschinengewindebohrer + Satze 2837163 13
machine taps + sets
376 RSP39°  HSS-Co5 blank Maschinengewindebohrer + Satze 2837663 14
machine taps + sets
371 B HSS-Co5  dampfbehandelt Maschinengewindebohrer + Satze 2837152 16
machine taps + sets
376 B HSS-Co5  dampfbehandelt Maschinengewindebohrer + Satze 2837652 17
machine taps + sets
371 RSP39°  HSS-Co5  dampfbehandelr Maschinengewindebohrer + Satze 2837162 19
machine taps + sets
376 RSP39°  HSS-Co5  dampfbehandelt Maschinengewindebohrer + Satze 2837662 20
machine taps + sets
371 c HSS-Co5 TIAIN Maschinengewindebohrer 2837154 22
machine taps
376 c HSS-Co5 TIAIN Maschinengewindebohrer 2837654 23
machine taps
Bezeichnung Artikel-Gruppe  Seite
description article group page
Werkzeughalter mit Knarre 363526 2

tap wrenches with ratches




Anwendungsgebiete areas of application

Farbring Gewindebohrer colour ring taps
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values = infeed
V, in m/min

Werte = Vorschub
<o in m/min

2837152 | 2837652 | 2837162 | 2837662 | 2837154 | 2837654
S. 16 S. 17 S.19 S. 20 S.22 S.23

Stahl

steel

Baustahl <500N/mm?
structural steels <500N/mm?

Stahlguss <500N/mm?
plain cast steels <500N/mm?

freischneidende Stahle <80ON/mm?
free-cutting steels <BOON/mm?

Baustahl <800N/mm?
structural steels <80OON/mm?

Stahlguss <800N/mm?
plain cast steels <800N/mm?

einsatzgehartete und nitrierte Stahle
case hardened and nitriding steels

warmebehandelte Stahle <1200N/mm?2
heat-treated steels <1200N/mm?

Edelstahl
stainless
steel

Edelstahl 450-800N/mm?
stainless steels 450-800N/mm?

Edelstahl 600-1000N/mm?
stainless steels 600-1000N/mm?

Guss
grey cast iron

o:mmm_ww: 15-20 | 15-20
grey cast iron

Kugelgraphit und Temperguss
spheroidal graphite and malleable cast
iron

Aluminium

aluminum

Aluminiumlegierungen Si <10%
aluminium alloys Si<10%

Aluminiumlegierungen Si >10%

aluminium alloys Si>10% 12-20 | 12-20

kurz splitternde Kupfer Legierungen
short chipping copper alloys

lang splitternde Kupfer Legierungen
long chipping copper alloys




Maschinengewindebohrer machine taps

Nr. 2837151

HSS-Co5 PROFILINE® - Grinring HSS-Co5 PROFILINE® - green ring
Maschinengewindebohrer DIN 371, Form B machine taps DIN 371, form B

T mit verstarktem Schaft with reinforced shank

g Durchmessertoleranz I1ISO 2 / 6H tolerance ISO 2 / 6H

Q Anwendungsgebiet Range of applications

a1 Fur Durchgangsgewinde zur Bearbeitung von For through holes and for machining steels
allgemeinen Stahlen - universeller Einsatz generally - universal using
Verpackungseinheiten Packaging units
Einzelverpackung in Splitpack single pack in Splitpack

Nenn-@ | Steigung |Flankenwnkl. | Vierkant | Schaft-@ Kernloch-@ | Gesamtlinge | Gewindelng. | Schneidstoff | Oberfliche Norm | Toleranzfeld | Schneidricht. | Anschnitt | Gewindebohrertyp
Nominal @ Riser Flanks angle |hexshank | Shank@ | Corehole @ | Total length | thread len. Material Surface Standard field of tol. Cutting drift Chamfer Type of tap
blank rechts
d, [mm] r [mm] 60° vmm] | d,[mm] d,[mm] I, [mm] 1,[mm] HSS-Co DIN 371 1SO 2/6H B N
bright right hand

€/ Stick Artikel-Nr.
M 2 0,4 2,8 2,1 1,6 50 9 2837151020
M 2,5 0,45 2,8 2,1 2,0 50 9 2837151025
M3 0,5 3,5 2,7 2,5 56 10 2837151030
M4 0,7 4,5 34 3,3 63 12 2837151040
M5 0,8 6 4,9 4,2 70 14 2837151050
M 6 1 6 4,9 5 80 16 2837151060
M8 1,25 8 6,2 6,8 90 17 2837151080

M 10 15 10 8 8,5 100 20 2837151100




Maschinengewindebohrer machine taps

Nr. 2837651
HSS-Co5 PROFILINE® - Grinring HSS-Co5 PROFILINE® - green ring
Maschinengewindebohrer DIN 376, Form B machine taps DIN 376, form B
mit Uberlaufschaft with reduced shank T
Durchmessertoleranz I1ISO 2 / 6H tolerance ISO 2 / 6H g
Anwendungsgebiet Range of applications Q
Fur Durchgangsgewinde zur Bearbeitung von For through holes and for machining steels o
allgemeinen Stahlen - universeller Einsatz generally - universal using
Verpackungseinheiten Packaging units
Einzelverpackung in Splitpack single pack in Splitpack

Nenn-@ | Steigung |Flankenwnkl. | Vierkant | Schaft-@ Kernloch-@ | Gesamtlinge | Gewindelng. | Schneidstoff | Oberfliche Norm | Toleranzfeld | Schneidricht. | Anschnitt | Gewindebohrertyp
Nominal @ Riser Flanks angle |hexshank | Shank@ | Corehole @ | Total length | thread len. Material Surface Standard field of tol. Cutting drift Chamfer Type of tap

blank rechts
d, [mm] r [mm] 60° v[mm] | d,[mm] d,[mm] I, [mm] 1,[mm] HSS-Co DIN 376 1SO 2/6H B N
bright right hand

€/ Stuck Artikel-Nr.
M 12 1,75 9,0 7,0 10,2 110 29 2837651120
M 14 2,0 11,0 9,0 12,0 110 30 2837651140
M 16 2,0 12,0 9,0 14,0 110 32 2837651160
M 18 2,5 14,0 11,0 15,5 125 34 2837651180
M 20 2,5 16,0 12,0 17,5 140 34 2837651200
M 22 2,5 18,0 14,5 19,5 140 34 2837651220
M 24 3,0 18,0 14,5 21,0 160 38 2837651240
M 27 3,0 20,0 16,0 24,0 160 38 2837651270
M 30 3,5 22,0 18,0 26,5 180 45 2837651300
M 33 3,5 25,0 20,0 29,5 180 50 2837651330

M 36 4,0 28,0 22,0 32,0 200 56 2837651360




Maschinengewindebohrer machine taps

Nr. 2837151 / 2837651

HSS-Co5 PROFILINE® - Grunring HSS-Co5 PROFILINE® - green ring
Maschinengewindebohrer DIN 371/376, machine taps DIN 371/376,
Form B form B
T
8 Durchmessertoleranz I1ISO 2 / 6H tolerance ISO 2 / 6H
1
8 Anwendungsgebiet Range of applications
ol Fir Durchgangsgewinde zur Bearbeitung von For through holes and for machining steels
allgemeinen Stahlen - universeller Einsatz generally - universal using
in Rose-Kunststoffkassette in Rose-Box
T
©)
=
3
9]
Nenn-@ | Steigung |Flankenwnkl. | Vierkant | Schaft-@ Kernloch-@  |Gesamtldnge | Gewindelng. | Schneidstoff | Oberfliche Norm Toleranzfeld Schneidricht. Anschnitt | Gewindebohrertyp
Nominal @ Riser Flanks angle | hexshank | Shank @ | Core hole @ | Total length | thread len. Material Surface Standard field of tol. Cutting drift Chamfer Type of tap
d,[mm] r [mm] 60° vimm] | d,[mm] d,[mm] I, [mm] 1,[mm] HSS-Co :Tgni:(t g:: :;2/ 150 2/6H ri;:::zsnd B N
% Ausfuhrung/Model €/ Satz Artikel-Nr.
&‘J in Rose-Kunststoffkassette, blau, 7-teilig,
= M3/ M4/ M5/ M6/ M8/ M10 (DIN 371) / M12 (DIN 376)
= 28371517007
‘-\"" in Rose-Box, blue, 7-pieces,
(o)) M3/ M4/ M5/ M6/ M8/ M10 (DIN 371) / M12 (DIN 376)
in Rose-Kunststoffkassette, blau, 14-teilig,
M3 /M4 /M5 /M6 /M8 /M10 (DIN 371) / M12 (DIN 376)
+ 7 Stuck HSS-Co5 PROFILINE Spiralbohrer DIN 338 mit Kreuzanschliff
25/33/4,2/5,0/6,8/8,5/10,2mm
28371517014

in Rose-Box, blue, 14-pieces,

M3/ M4/ M5/ M6/ M8/ M10 (DIN 371) / M12 (DIN 376)

+ 7 pieces HSS-Co5 PROFILINE twist drills DIN 338 with split point
25/3,3/4,2/50/6,8/8,5/10,2mm




Maschinengewindebohrer machine taps

Nr. 2837161
HSS-Co5 PROFILINE® - Grinring HSS-Co5 PROFILINE® - green ring
Maschinengewindebohrer DIN 371, Form C  machine taps DIN 371, form C
39° RSP, mit verstarktem Schaft 39° spiral flute, with reinforced shank I
Durchmessertoleranz ISO 2 / 6H tolerance ISO 2 / 6H g
Anwendungsgebiet Range of applications 8
Fir Grundgewinde zur Bearbeitung von For bottoming holes and for machining steels o1
allgemeinen Stahlen - universeller Einsatz generally - universal using
Verpackungseinheiten Packaging units
Einzelverpackung in Splitpack single pack in Splitpack

Nenn-@ | Steigung |Flankenwnkl. | Vierkant | Schaft-@ Kernloch-@ | Gesamtlinge | Gewindelng. | Schneidstoff | Oberfliche Norm Toleranzfeld Schneidricht. Anschnitt | Gewindebohrertyp
Nominal @ Riser Flanks angle |hexshank | Shank @ | Corehole @ | Total length | thread len. Material Surface Standard field of tol. Cutting drift Chamfer Type of tap
blank rechts
d, [mm] r [mm] 60° v [mm] d,[mm] d,[mm] I,[mm] 1, [mm] HSS-Co DIN 371 1SO 2/6H 39° RSP N
bright right hand

€/ Stuck Artikel-Nr.
M 2 0,4 2,8 2,1 1,6 50 6 2837161020
M 2,5 0,45 2,8 2,1 2,0 50 6 2837161025
M3 0,5 3,5 2,7 2,5 56 6 2837161030
M 4 0,7 4,5 3,4 3,3 63 7 2837161040
M5 0,8 6 4,9 4,2 70 8 2837161050
M 6 1 6 4,9 5 80 10 2837161060
M8 1,25 8 6,2 6,8 90 14 2837161080

M 10 1,5 10 8 8,5 100 16 2837161100




Maschinengewindebohrer machine taps

Nr. 2837661

HSS-Co5 PROFILINE® - Grunring HSS-Co5 PROFILINE® - green ring
Maschinengewindebohrer DIN 376, Form C  machine taps DIN 376, form C

T 39° RSP, mit Uberlaufschaft 39° spiral flute, with reduced shank

g Durchmessertoleranz I1ISO 2 / 6H tolerance ISO 2 / 6H

Q Anwendungsgebiet Range of applications

o1 Fir Grundgewinde zur Bearbeitung von For bottoming holes and for machining steels
allgemeinen Stahlen - universeller Einsatz generally - universal using
Verpackungseinheiten Packaging units
Einzelverpackung in Splitpack single pack in Splitpack

Nenn-@ | Steigung |Flankenwnkl. | Vierkant | Schaft-@ Kernloch-@ | Gesamtlinge | Gewindelng. | Schneidstoff | Oberfliche Norm | Toleranzfeld | Schneidricht. | Anschnitt | Gewindebohrertyp
Nominal @ Riser Flanks angle |hexshank | Shank@ | Corehole @ | Total length | thread len. Material Surface Standard field of tol. Cutting drift Chamfer Type of tap

blank rechts
d, [mm] r [mm] 60° v [mm] d,[mm] d,[mm] I, [mm] 1,[mm] HSS-Co DIN 376 1SO 2/6H 39° RSP N
bright right hand

€/ Stuck Artikel-Nr.
M 12 1,75 9,0 7,0 10,2 110 18 2837661120
M 14 2,0 11,0 9,0 12,0 110 20 2837661140
M 16 2,0 12,0 9,0 14,0 110 22 2837661160
M 18 2,5 14,0 11,0 15,5 125 25 2837661180
M 20 2,5 16,0 12,0 17,5 140 25 2837661200
M 22 2,5 18,0 14,5 19,5 140 27 2837661220
M 24 3,0 18,0 14,5 21,0 160 30 2837661240
M 27 3,0 20,0 16,0 24,0 160 30 2837661270
M 30 3,5 22,0 18,0 26,5 180 35 2837661300
M 33 3,5 25,0 20,0 29,5 180 35 2837661330

M 36 4,0 28,0 22,0 32,0 200 40 2837661360




Maschinengewindebohrer machine taps

Nr. 2837161 / 2837661

HSS-Co5 PROFILINE® - Grunring HSS-Co5 PROFILINE® - green ring
Maschinengewindebohrer DIN 371/376, machine taps DIN 371/376,
Form C form C
T
39° RSP, mit Uberlaufschaft 39° RSP, with reduced shank %
Durchmessertoleranz ISO 2 / 6H tolerance 1ISO 2 / 6H (')
) ©)
Anwendungsgebiet Range of applications ol
Fir Grundgewinde zur Bearbeitung von For bottoming holes and for machining steels
allgemeinen Stéhlen - universeller Einsatz generally - universal using
in Rose-Kunststoffkassette in Rose-Box
T
o
=
3
(@)
Nenn-@ | Steigung |Flankenwnkl. | Vierkant | Schaft-@ Kernloch-@ | Gesamtlinge | Gewindelng. | Schneidstoff | Oberfliche Norm Toleranzfeld Schneidricht. Anschnitt | Gewindebohrertyp
Nominal @ Riser Flanks angle |hexshank | Shank@ | Corehole @ | Total length | thread len. Material Surface Standard field of tol. Cutting drift Chamfer Type of tap
d, [mm] r [mm] 60° v [mm] d,[mm] d,[mm] I,[mm] 1, [mm] HSS-Co Zl:::t g:z g;é/ 1SO 2/6H rigr:tc::nd 39° RSP N
9
Ausfuhrung/Model €/ Satz Artikel-Nr. =z
w
in Rose-Kunststoffkassette, blau, 7-teilig, ;’
M3/ M4/ M5/ M6/ M8/ M10 (DIN 371) / M12 (DIN 376) —~
28371617007 w
in Rose-Box, blue, 7-pieces, a
M3/ M4/ M5/ M6/ M8/ M10 (DIN 371) / M12 (DIN 376)
in Rose-Kunststoffkassette, blau, 14-teilig,
M3/ M4/ M5/ M6/ M8/ M10 (DIN 371) / M12 (DIN 376)
+ 7 Stlick HSS-Co5 PROFILINE Spiralbohrer DIN 338 mit Kreuzanschliff
25/33/4,2/5,0/6,8/8,5/10,2mm
28371617014

in Rose-Box, blue, 14-pieces,

M3/ M4 /M5 /M6 /M8/M10 (DIN 371) / M12 (DIN 376)

+ 7 pieces HSS-Co5 PROFILINE twist drills DIN 338 with split point
25/3,3/4,2/50/6,8/8,5/10,2mm




Maschinengewindebohrer machine taps

Nr. 2837153

HSS-Co5 PROFILINE® - Rotring HSS-Co5 PROFILINE® - red ring
Maschinengewindebohrer DIN 371, Form B machine taps DIN 371, form B

T mit verstarktem Schaft with reinforced shank

g Durchmessertoleranz 1ISO 2 / 6H tolerance ISO 2 / 6H

Q Anwendungsgebiet Range of applications

o1 Fur Durchgangsgewinde zur Bearbeitung von For trough holes and for machining steels generally,
allgemeinen Stahlen, hochfesten Stéhlen highstrength steels over 1.000 N/mm?2

Uber 1.000 N/mm?2

Verpackungseinheiten Packaging units
Einzelverpackung in Splitpack single pack in Splitpack

Nenn-@ | Steigung |Flankenwnkl. | Vierkant | Schaft-@ Kernloch-@ | Gesamtlinge | Gewindelng. | Schneidstoff | Oberfliche Norm | Toleranzfeld | Schneidricht. | Anschnitt | Gewindebohrertyp
Nominal @ Riser Flanks angle |hexshank | Shank@ | Corehole @ | Total length | thread len. Material Surface Standard field of tol. Cutting drift Chamfer Type of tap

blank rechts
d, [mm] r [mm] 60° vmm] | d,[mm] d,[mm] I, [mm] 1,[mm] HSS-Co DIN 371 1SO 2/6H B N
bright right hand

€/ Stick Artikel-Nr.
M 2 0,4 2,8 2,1 1,6 50 9 2837153020
M 2,5 0,45 2,8 2,1 2,0 50 9 2837153025
M3 0,5 3,5 2,7 2,5 56 1 2837153030
M4 0,7 4,5 34 3,3 63 13 2837153040
M5 0,8 6 4,9 4,2 70 16 2837153050
M 6 1 6 4,9 5 80 19 2837153060
M8 1,25 8 6,2 6,8 90 22 2837153080

M 10 15 10 8 8,5 100 24 2837153100




Maschinengewindebohrer machine taps

Nr. 2837653
HSS-Co5 PROFILINE® - Rotring HSS-Co5 PROFILINE® - red ring
Maschinengewindebohrer DIN 376, Form B machine taps DIN 376, form B
mit Uberlaufschaft with reduced shank T
Durchmessertoleranz I1ISO 2 / 6H tolerance ISO 2 / 6H g
Anwendungsgebiet Range of applications 8
Fur Durchgangsgewinde zur Bearbeitung von For trough holes and for machining steels generally, 3]
allgemeinen Stahlen, hochfesten Stéhlen highstrength steels over 1.000 N/mm?2

Uber 1.000 N/mm?2

Verpackungseinheiten Packaging units
Einzelverpackung in Splitpack single pack in Splitpack

Nenn-@ | Steigung |Flankenwnkl. | Vierkant | Schaft-@ Kernloch-@ | Gesamtlinge | Gewindelng. | Schneidstoff | Oberfliche Norm | Toleranzfeld | Schneidricht. | Anschnitt | Gewindebohrertyp
Nominal @ Riser Flanks angle |hexshank | Shank@ | Corehole @ | Total length | thread len. Material Surface Standard field of tol. Cutting drift Chamfer Type of tap
blank rechts
d, [mm] r [mm] 60° v[mm] | d,[mm] d,[mm] I, [mm] 1,[mm] HSS-Co DIN 376 1SO 2/6H B N
bright right hand

€/ Stuck Artikel-Nr.
M 12 1,75 9,0 7,0 10,2 110 29 2837653120
M 14 2,0 11,0 9,0 12,0 110 30 2837653140
M 16 2,0 12,0 9,0 14,0 110 32 2837653160
M 18 2,5 14,0 11,0 15,5 125 34 2837653180

M 20 2,5 16,0 12,0 17,5 140 34 2837653200




Maschinengewindebohrer machine taps

Nr. 2837153 / 2837653

HSS-Co5 PROFILINE® - Rotring HSS-Co5 PROFILINE® - red ring
Maschinengewindebohrer DIN 371/376, machine taps DIN 371/376,
Form B form B
T
g Durchmessertoleranz 1ISO 2 / 6H tolerance ISO 2 / 6H
1
Q Anwendungsgebiet Range of applications
o1 Fur Durchgangsgewinde zur Bearbeitung von For trough holes and for machining steels generally,
allgemeinen Stéhlen, hochfesten Stahlen highstrength steels over 1.000 N/mm2
Uber 1.000 N/mm2
in Rose-Kunststoffkassette in Rose-Box
T
o
=
3
09)
Nenn-@ | Steigung |Flankenwnkl. | Vierkant | Schaft-@ Kernloch-@ | Gesamtlinge | Gewindelng. | Schneidstoff | Oberfliche Norm | Toleranzfeld | Schneidricht. | Anschnitt | Gewindebohrertyp
Nominal @ Riser Flanks angle |hexshank | Shank@ | Corehole @ | Total length | thread len. Material Surface Standard field of tol. Cutting drift Chamfer Type of tap
d, [mm] r [mm] 60° v [mm] d,[mm] d,[mm] I, [mm] 1,[mm] HSS-Co :'Tgn:t g:z ;;2/ 1SO 2/6H ri;:::isnd B N
g Ausfuhrung/Model €/ Satz Artikel-Nr.
&‘o in Rose-Kunststoffkassette, blau, 7-teilig,
[l M3 /M4 /M5 /M6 /M8/M10 (DIN 371) / M12 (DIN 376)
== 28371537007
&10 in Rose-Box, blue, 7-pieces,
o)) M3/ M4 /M5 /M6 /M8 /M10 (DIN 371) / M12 (DIN 376)
in Rose-Kunststoffkassette, blau, 14-teilig,
M3/ M4 / M5/ M6 / M8 / M10 (DIN 371) / M12 (DIN 376)
+ 7 Stick HSS-Co5 PROFILINE Spiralbohrer DIN 338 mit Kreuzanschliff
25/33/4,2/5,0/6,8/8,5/10,2mm
28371537014

in Rose-Box, blue, 14-pieces,

M3/ M4/ M5/ M6/ M8/ M10 (DIN 371) / M12 (DIN 376)

+ 7 pieces HSS-Co5 PROFILINE twist drills DIN 338 with split point
25/33/4,2/50/6,8/8,5/10,2mm




Maschinengewindebohrer machine taps

Nr. 2837163
HSS-Co5 PROFILINE® - Rotring HSS-Co5 PROFILINE® - red ring
Maschinengewindebohrer DIN 371, Form C  machine taps DIN 371, form C
39° RSP, mit verstarktem Schaft 39° spiral flute, with reinforced shank i
Durchmessertoleranz I1ISO 2 / 6H tolerance ISO 2 / 6H g
Anwendungsgebiet Range of applications Q
Fur Grundgewinde zur Bearbeitung von For bottoming holes and for machining steels generally, o
allgemeinen Stahlen, hochfesten Stéhlen highstrength steels over 1.000 N/mm?2

Uber 1.000 N/mm?2

Verpackungseinheiten Packaging units
Einzelverpackung in Splitpack single pack in Splitpack

Nenn-@ | Steigung |Flankenwnkl. | Vierkant | Schaft-@ Kernloch-@ | Gesamtlinge | Gewindelng. | Schneidstoff | Oberfliche Norm | Toleranzfeld | Schneidricht. | Anschnitt | Gewindebohrertyp
Nominal @ Riser Flanks angle |hexshank | Shank@ | Corehole @ | Total length | thread len. Material Surface Standard field of tol. Cutting drift Chamfer Type of tap

blank rechts
d, [mm] r [mm] 60° v [mm] d,[mm] d,[mm] I, [mm] 1,[mm] HSS-Co DIN 371 1SO 2/6H 39° RSP N
bright right hand

Artikel-Nr.
M2 0,4 2,8 2,1 1,6 50 6 2837163020
M 2,5 0,45 2,8 2,1 2,0 50 6 2837163025
M3 0,5 3,5 2,7 2,5 56 6 2837163030
M4 0,7 4,5 34 3,3 63 7 2837163040
M5 0,8 6 4,9 4,2 70 8 2837163050
M 6 1 6 4,9 5 80 10 2837163060
M8 1,25 8 6,2 6,8 90 14 2837163080

M 10 15 10 8 8,5 100 16 2837163100




Maschinengewindebohrer machine taps

Nr. 2837663

HSS-Co5 PROFILINE® - Rotring HSS-Co5 PROFILINE® - red ring
Maschinengewindebohrer DIN 376, Form C  machine taps DIN 376, form C

T 39° RSP, mit Uberlaufschaft 39° spiral flute, with reduced shank

g Durchmessertoleranz I1ISO 2 / 6H tolerance ISO 2 / 6H

Q Anwendungsgebiet Range of applications

o1 Fir Grundgewinde zur Bearbeitung von For bottoming holes and for machining steels generally,
allgemeinen Stahlen, hochfesten Stéhlen highstrength steels over 1.000 N/mm?2

Uber 1.000 N/mm?2

Verpackungseinheiten Packaging units
Einzelverpackung in Splitpack single pack in Splitpack

Nenn-@ | Steigung |Flankenwnkl. | Vierkant | Schaft-@ Kernloch-@ | Gesamtlinge | Gewindelng. | Schneidstoff | Oberfliche Norm | Toleranzfeld | Schneidricht. | Anschnitt | Gewindebohrertyp
Nominal @ Riser Flanks angle |hexshank | Shank@ | Corehole @ | Total length | thread len. Material Surface Standard field of tol. Cutting drift Chamfer Type of tap
schwarz rechts
d, [mm] r [mm] 60° v [mm] d,[mm] d,[mm] I, [mm] 1,[mm] HSS-Co DIN 376 1SO 2/6H 39° RSP N
black right hand

€/ Stuck Artikel-Nr.
M 12 1,75 9,0 7,0 10,2 110 18 2837653120
M 14 2,0 11,0 9,0 12,0 110 20 2837653140
M 16 2,0 12,0 9,0 14,0 110 22 2837653160
M 18 2,5 14,0 11,0 15,5 125 25 2837653180

M 20 2,5 16,0 12,0 17,5 140 25 2837653200




Maschinengewindebohrer machine taps

Nr. 2837163 / 2837663

HSS-Co5 PROFILINE® - Rotring HSS-Co5 PROFILINE® - red ring
Maschinengewindebohrer DIN 371/376, machine taps DIN 371/376,
Form C form C

I
39° RSP, mit Uberlaufschaft 39° RSP, with reduced shank %
Durchmessertoleranz ISO 2 / 6H tolerance ISO 2/ 6H (')
Anwendungsgebiet Range of applications 8'
Fur Grundgewinde zur Bearbeitung von For bottoming holes and for machining steels generally,
allgemeinen Stéhlen, hochfesten Stahlen highstrength steels over 1.000 N/mmz2

Uber 1.000 N/mm?2

in Rose-Kunststoffkassette in Rose-Box

T
(@)
=
Nenn-@ | Steigung |Flankenwnkl. | Vierkant | Schaft-@ Kernloch-@ | Gesamtlinge | Gewindelng. | Schneidstoff | Oberfliche Norm | Toleranzfeld | Schneidricht. | Anschnitt | Gewindebohrertyp
Nominal @ Riser Flanks angle |hexshank | Shank@ | Corehole @ | Totallength | thread len. Material Surface Standard field of tol. Cutting drift Chamfer Type of tap
d,fmm] | r[mm] 60° fmml | d,fmm] | d,{mm] 1 fmml Limm] | Hss-C plank | DINS71/| 65 6y e g s N
mm r[mm v [mm mm mm mm mm -Co
! ? N R ? bright DIN 376 right hand
Ausfuhrung/Model €/ Satz Artikel-Nr.

in Rose-Kunststoffkassette, blau, 7-teilig,
M3 /M4 /M5 /M6 /M8/M10 (DIN 371) / M12 (DIN 376)
28371637007
in Rose-Box, blue, 7-pieces,
M3 /M4 /M5 /M6 /M8/M10 (DIN 371) / M12 (DIN 376)

9/E/T.E NI

in Rose-Kunststoffkassette, blau, 14-teilig,

M3/ M4/ M5/ M6 /M8 /M10 (DIN 371) / M12 (DIN 376)

+ 7 Stick HSS-Co5 PROFILINE Spiralbohrer DIN 338 mit Kreuzanschliff
25/33/4,2/5,0/6,8/8,5/10,2mm

28371637014

in Rose-Box, blue, 14-pieces,

M3/ M4/ M5/ M6/ M8/ M10 (DIN 371) / M12 (DIN 376)

+ 7 pieces HSS-Co5 PROFILINE twist drills DIN 338 with split point
25/33/4,2/50/6,8/8,5/10,2mm




Maschinengewindebohrer machine taps

Nr. 2837152

HSS-Co5 PROFILINE® - Blauring HSS-Co5 PROFILINE® - blue ring
Maschinengewindebohrer DIN 371, Form B machine taps DIN 371, form B

T mit verstarktem Schaft with reinforced shank

g Durchmessertoleranz 1ISO 2 / 6H tolerance ISO 2 / 6H

Q Anwendungsgebiet Range of applications

ol Fur Durchgangsgewinde zur Bearbeitung von For trough holes for machining rust and
rost- und saurebestandigen Stahlen acid-resistant steels
Verpackungseinheiten Packaging units
Einzelverpackung in Splitpack single pack in Splitpack

Nenn-@ | Steigung |Flankenwnkl. | Vierkant | Schaft-@ Kernloch-@ | Gesamtlinge | Gewindelng. | Schneidstoff | Oberfliche Norm Toleranzfeld Schneidricht. Anschnitt | Gewindebohrertyp

Nominal @ Riser Flanks angle |hexshank | Shank@ | Corehole @ | Total length | thread len. Material Surface Standard field of tol. Cutting drift Chamfer Type of tap

schwarz rechts
d, [mm] r [mm] 60° v [mm] d,[mm] d,[mm] I,[mm] 1, [mm] HSS-Co DIN 371 1SO 2/6H B N
black right hand

€/ Stuck Artikel-Nr.
M2 0,4 2,8 2,1 1,6 50 9 2837152020
M 2,5 0,45 2,8 2,1 2,0 50 9 2837152025
M3 0,5 3,5 2,7 2,5 56 10 2837152030
M 4 0,7 4,5 34 3,3 63 12 2837152040
M5 0,8 6 4,9 4,2 70 14 2837152050
M 6 1 6 4,9 5 80 16 2837152060
M8 1,25 8 6,2 6,8 90 17 2837152080

M 10 15 10 8 8,5 100 20 2837152100




Maschinengewindebohrer machine taps

Nr. 2837652
HSS-Co5 PROFILINE® - Blauring HSS-Co5 PROFILINE® - blue ring
Maschinengewindebohrer DIN 376, Form B machine taps DIN 376, form B
mit Uberlaufschaft with reduced shank I
Durchmessertoleranz ISO 2 / 6H tolerance ISO 2 / 6H g
Anwendungsgebiet Range of applications Q
Fur Durchgangsgewinde zur Bearbeitung von For trough holes for machining rust and o1
rost- und séurebestandigen Stahlen acid-resistant steels
Verpackungseinheiten Packaging units
Einzelverpackung in Splitpack single pack in Splitpack

Nenn-@ | Steigung | Flankenwnkl. | Vierkant | Schaft-@ | Kernloch-B |Gesamtlinge | Gewindelng. | Schneidstoff | Oberfliche | Norm | Toleranzfeld | Schneidricht. | Anschnitt | Gewindebohrertyp
Nominal @ | Riser |Flanksangle |hexshank | Shank@ | Corehole@ | Totallength | thread len. Material Surface | Standard | field oftol. | Cuttingdrift | Chamfer Type of tap
d, [mm] r [mm] 60° vimm] | d,[mm] d, [mm] I,[mm] 1,[mm] HSS-Co SC:::: DIN376 | 1SO2/6H rigr:::t:nd B N
d; r d, v d, I, l, €/ Stuck Artikel-Nr.
M 12 1,75 9,0 7,0 10,2 110 29 2837652120
M 14 2,0 11,0 9,0 12,0 110 30 2837652140
M 16 2,0 12,0 9,0 14,0 110 32 2837652160
M 18 2,5 14,0 11,0 15,5 125 34 2837652180
M 20 2,5 16,0 12,0 17,5 140 34 2837652200
M 22 2,5 18,0 14,5 19,5 140 34 2837652220
M 24 3,0 18,0 14,5 21,0 160 38 2837652240
M 27 3,0 20,0 16,0 24,0 160 38 2837652270
M 30 3,5 22,0 18,0 26,5 180 45 2837652300
M 33 3,5 25,0 20,0 29,5 180 50 2837652330

M 36 4,0 28,0 22,0 32,0 200 56 2837652360




Maschinengewindebohrer machine taps

Nr. 2837152 / 2837652

HSS-Co5 PROFILINE® - Blauring HSS-Co5 PROFILINE® - blue ring
Maschinengewindebohrer DIN 371/376, machine taps DIN 371/376,
Form B form B
T
% Durchmessertoleranz ISO 2 / 6H tolerance 1ISO 2 / 6H
1
Q Anwendungsgebiet Range of applications
o1 Fur Durchgangsgewinde zur Bearbeitung von For trough holes for machining rust and
rost- und sdurebestandigen Stahlen acid-resistant steels
in Rose-Kunststoffkassette in Rose-Box
T
(@]
=
3
09)
Nenn-@ | Steigung |Flankenwnkl. | Vierkant | Schaft-@ Kernloch-@ |Gesamtldnge | Gewindelng. | Schneidstoff | Oberfliche Norm Toleranzfeld Schneidricht. Anschnitt | Gewindebohrertyp
Nominal @ Riser Flanks angle |hexshank | Shank@ | Corehole @ | Total length | thread len. Material Surface Standard field of tol. Cutting drift Chamfer Type of tap
d,[mm] r [mm] 60° v[imm] | d,[mm] d,[mm] I, [mm] 1,[mm] HSS-Co ::::rz g:z ;;é/ 1S0 2/6H rigr:tc:tasnd B N
Y
Z Ausfihrung/Model €/ Satz Artikel-Nr.
=
[ER in Rose-Kunststoffkassette, blau, 7-teilig,
~ M3 /M4 /M5 /M6 /M8 /M10 (DIN 371) / M12 (DIN 376)
w 28371527007
3 in Rose-Box, blue, 7-pieces,
M3 /M4 /M5 /M6 /M8 /M10 (DIN 371) / M12 (DIN 376)
in Rose-Kunststoffkassette, blau, 14-teilig,
M3 /M4 /M5 /M6 /M8 /M10 (DIN 371) / M12 (DIN 376)
+ 7 Stick HSS-Co5 PROFILINE Spiralbohrer DIN 338 mit Kreuzanschliff
25/33/4,2/5,0/6,8/8,5/10,2mm
28371527014

in Rose-Box, blue, 14-pieces,

M3/ M4/ M5/ M6/ M8/ M10 (DIN 371) / M12 (DIN 376)

+ 7 pieces HSS-Co5 PROFILINE twist drills DIN 338 with split point
25/33/4,2/50/6,8/8,5/10,2mm




Maschinengewindebohrer machine taps

Nr. 2837162

HSS-Co5 PROFILINE® - Blauring HSS-Co5 PROFILINE® - blue ring

Maschinengewindebohrer DIN 371, Form C  machine taps DIN 371, form C

39° RSP, mit verstarktem Schaft 39° spiral flute, with reinforced shank a

Durchmessertoleranz ISO 2 / 6H tolerance ISO 2 / 6H wn
_ o)

Anwendungsgebiet Range of applications o

Fir Grundgewinde zur Bearbeitung von For bottoming holes for machining rust and el

rost- und séurebestandigen Stahlen acid-resistant steels

Verpackungseinheiten Packaging units

Einzelverpackung in Splitpack single pack in Splitpack

Nenn-@ | Steigung |Flankenwnkl. | Vierkant | Schaft-@ Kernloch-@ |Gesamtldnge | Gewindelng. | Schneidstoff | Oberfliche Norm Toleranzfeld Schneidricht. Anschnitt | Gewindebohrertyp
Nominal @ Riser Flanks angle | hexshank | Shank@ | Corehole @ | Total length | thread len. Material Surface Standard field of tol. Cutting drift Chamfer Type of tap
schwarz rechts
d, [mm] r [mm] 60° v [mm] d,[mm] d,[mm] I,[mm] 1, [mm] HSS-Co DIN 371 1SO 2/6H 39° RSP N
black right hand

€/ Stuck Artikel-Nr.
M2 0,4 2,8 2,1 1,6 50 6 2837162020
M 2,5 0,45 2,8 2,1 2,0 50 6 2837162025
M3 0,5 3,5 2,7 2,5 56 6 2837162030
M 4 0,7 4,5 34 3,3 63 7 2837162040
M5 0,8 6 4,9 4,2 70 8 2837162050
M 6 1 6 4,9 5 80 10 2837162060
M8 1,25 8 6,2 6,8 90 14 2837162080

M 10 15 10 8 8,5 100 16 2837162100




Maschinengewindebohrer machine taps

Nr. 2837662

HSS-Co5 PROFILINE® - Blauring HSS-Co5 PROFILINE® - blue ring
Maschinengewindebohrer DIN 376, Form C  machine taps DIN 376, form C

T 39° RSP, mit Uberlaufschaft 39° spiral flute, with reduced shank

g Durchmessertoleranz I1ISO 2 / 6H tolerance ISO 2 / 6H

Q Anwendungsgebiet Range of applications

o1 Fir Grundgewinde zur Bearbeitung von For bottoming holes for machining rust and
rost- und saurebestandigen Stahlen acid-resistant steels
Verpackungseinheiten Packaging units
Einzelverpackung in Splitpack single pack in Splitpack

Nenn-@ | Steigung |Flankenwnkl. | Vierkant | Schaft-@ Kernloch-@ | Gesamtlinge | Gewindelng. | Schneidstoff | Oberfliche Norm | Toleranzfeld | Schneidricht. | Anschnitt | Gewindebohrertyp
Nominal @ Riser Flanks angle |hexshank | Shank@ | Corehole @ | Total length | thread len. Material Surface Standard field of tol. Cutting drift Chamfer Type of tap
schwarz rechts
d, [mm] r [mm] 60° v [mm] d,[mm] d,[mm] I, [mm] 1,[mm] HSS-Co DIN 376 1SO 2/6H 39° RSP N
black right hand

€/ Stuck Artikel-Nr.
M 12 1,75 9,0 7,0 10,2 110 18 2837662120
M 14 2,0 11,0 9,0 12,0 110 20 2837662140
M 16 2,0 12,0 9,0 14,0 110 22 2837662160
M 18 2,5 14,0 11,0 15,5 125 25 2837662180
M 20 2,5 16,0 12,0 17,5 140 25 2837662200
M 22 2,5 18,0 14,5 19,5 140 27 2837662220
M 24 3,0 18,0 14,5 21,0 160 30 2837662240
M 27 3,0 20,0 16,0 24,0 160 30 2837662270
M 30 3,5 22,0 18,0 26,5 180 35 2837662300
M 33 3,5 25,0 20,0 29,5 180 35 2837662330

M 36 4,0 28,0 22,0 32,0 200 40 2837662360




Maschinengewindebohrer machine taps

Nr. 2837162 / 2837662

HSS-Co5 PROFILINE® - Blauring HSS-Co5 PROFILINE® - blue ring
Maschinengewindebohrer DIN 376, Form C machine taps DIN 376, form C

39° RSP, mit Uberlaufschaft 39° RSP, with reduced shank T
Durchmessertoleranz I1ISO 2 / 6H tolerance ISO 2 / 6H g

1
Anwendungsgebiet . Range of applications Q
Fur Grundgewinde zur Bearbeitung von For bottoming holes for machining rust and o
rost- und sdurebestandigen Stahlen acid-resistant steels

in Rose-Kunststoffkassette

in Rose-Box
M
(@)
=
3
@
Nenn-@ | Steigung |Flankenwnkl. | Vierkant | Schaft-@ Kernloch-@ | Gesamtlinge | Gewindelng. | Schneidstoff | Oberfliche Norm | Toleranzfeld | Schneidricht. | Anschnitt | Gewindebohrertyp
Nominal @ Riser Flanks angle |hexshank | Shank@ | Corehole @ | Total length | thread len. Material Surface Standard field of tol. Cutting drift Chamfer Type of tap
. schwarz | pIN 371/ rechts .
d, [mm] r [mm] 60 v [mm] d,[mm] d,[mm] I, [mm] 1,[mm] HSS-Co black DIN 376 1SO 2/6H right hand 39° RSP N
9
Ausfuihrung/Model €/ Satz Artikel-Nr. zZ
w
in Rose-Kunststoffkassette, blau, 7-teilig, ;‘
M3/ M4/ M5/ M6/ M8/ M10 (DIN 371) / M12 (DIN 376) —
28371627007 w
in Rose-Box, blue, 7-pieces, a
M3/ M4/ M5/ M6/ M8/ M10 (DIN 371) / M12 (DIN 376)
in Rose-Kunststoffkassette, blau, 14-teilig,
M3 /M4 / M5 / M6 / M8 / M10 (DIN 371) / M12 (DIN 376)
+ 7 Stick HSS-Co5 PROFILINE Spiralbohrer DIN 338 mit Kreuzanschliff
25/33/4,2/5,0/6,8/85/10,2mm
28371627014

in Rose-Box, blue, 14-pieces,

M3/ M4/ M5/ M6/ M8/ M10 (DIN 371) / M12 (DIN 376)

+ 7 pieces HSS-Co5 PROFILINE twist drills DIN 338 with split point
25/33/4,2/50/6,8/8,5/10,2mm




Maschinengewindebohrer machine taps

Nr. 2837154
HSS-Co5 PROFILINE® - Weil3ring HSS-Co5 PROFILINE® - white ring
Maschinengewindebohrer DIN 371, Form C  machine taps DIN 371, form C
T mit verstarktem Schaft with reinforced shank
g Durchmessertoleranz I1ISO 2 / 6H tolerance ISO 2 / 6H
0O Anwendungsgebiet Range of applications
o " . .
ol Fir Durchgangs- und Grundgewinde For trough and bottoming holes
zur Bearbeitung von Gussstoffen for machining cast materials
Verpackungseinheiten Packaging units
Einzelverpackung in Splitpack single pack in Splitpack

Nenn-@ | Steigung |Flankenwnkl. | Vierkant | Schaft-@ Kernloch-@ | Gesamtlinge | Gewindelng. | Schneidstoff | Oberfliche Norm | Toleranzfeld | Schneidricht. | Anschnitt | Gewindebohrertyp
Nominal @ Riser Flanks angle |hexshank | Shank@ | Corehole @ | Total length | thread len. Material Surface Standard field of tol. Cutting drift Chamfer Type of tap
rechts
d, [mm] r [mm] 60° v[mm] | d,[mm] d,[mm] I, [mm] I,[mm] HSs-Co TIALN DIN371 | 150 2/6H ight hand ¢ N
right han

€/ Stick Artikel-Nr.
M3 0,5 3,5 2,7 2,5 56 1 2837154030
M4 0,7 4,5 34 3,3 63 13 2837154040
M5 0,8 6 4,9 4,2 70 16 2837154050
M 6 1 6 4,9 5 80 19 2837154060
M8 1,25 8 6,2 6,8 90 22 2837154080

M 10 15 10 8 8,5 100 24 2837154100




Maschinengewindebohrer machine taps

Nr. 2837654

HSS-Co5 PROFILINE® - WeiRring HSS-Co5 PROFILINE® - white ring
Maschinengewindebohrer DIN 376, Form C  machine taps DIN 376, form C
mit Uberlaufschaft with reduced shank T
Durchmessertoleranz I1ISO 2 / 6H tolerance ISO 2 / 6H %
Anwendungsgebiet Range of applications O

. . . ©
Fir Durchgangs- und Grundgewinde For trough and bottoming holes ol
zur Bearbeitung sackochvon Gussstoffen for machining cast materials
Verpackungseinheiten Packaging units
Einzelverpackung in Splitpack single pack in Splitpack

Nenn-@ | Steigung |Flankenwnkl. | Vierkant | Schaft-@ Kernloch-@ | Gesamtlinge | Gewindelng. | Schneidstoff | Oberfliche Norm | Toleranzfeld | Schneidricht. | Anschnitt | Gewindebohrertyp
Nominal @ Riser Flanks angle |hexshank | Shank@ | Corehole @ | Total length | thread len. Material Surface Standard field of tol. Cutting drift Chamfer Type of tap
rechts
d, [mm] r [mm] 60° v[mm] | d,[mm] d,[mm] I, [mm] I,[mm] HSs-Co TIALN DIN376 | 150 2/6H ight hand ¢ N
right han

€/ Stuck Artikel-Nr.
M 12 1,75 9,0 7,0 10,2 110 29 2837654120
M 14 2,0 11,0 9,0 12,0 110 30 2837654140
M 16 2,0 12,0 9,0 14,0 110 32 2837654160
M 18 2,5 14,0 11,0 15,5 125 34 2837654180

M 20 2,5 16,0 12,0 17,5 140 34 2837654200
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Werkzeughalter

Nr. 363526

Werkzeughalter mit Knarre

Ausfiihrung fir Rechts- und Linksgang

Anwendungsgebiet

Zum Gewindeschneiden von schwer zuganglichen
Stellen und Spannen von Vierkantschaften.
Verschiebbarer Quergriff mit Rillen.

Verpackungseinheiten
Einzelverpackung

tap wrench

tap wrench with Ratches

right- and left-hand turn

Range of applications

For thread cutting in inaccessible places.

With two-jaw chuck for tensioning square shanks.
Sliding cross-handle with grooves at both ends.

Packaging units
Single pack

Nr. Vierkant fur Gewindebohrer fur Gewindebohrer Gesamtlange

no. quadro shank for taps for taps Total length

nr Y M W, | [mm]
nr v M w, I €/ Stk Artikel-Nr.
3 6,2-11,0 M11 - M20 7/16"-3/4" 115 3635261120




Liefer- und Zahlungsbedingungen

I. Allgemeines

Die nachstehenden Lieferungs- und Zahlungsbedingungen gelten fir die gesamte Geschéftsverbindung
mit dem Besteller. Dieser erkennt sie fiir den vorliegenden Vertrag und auch fiir alle zukinftigen
Geschéfte mit dem Lieferer als fiir den Besteller verbindlich an. Jede abweichende Vereinbarung

bedarf zu ihrer Wirksamkeit der schriftlichen Bestétigung durch den Lieferer. Dies gilt auch, falls sich
der Besteller auf eigene entgegenstehende Einkaufsbedingungen beruft. Sie werden weder durch
Stillschweigen des Lieferers noch durch die Lieferung selbst Vertragsinhalt.

Il.  Angebot

Die zu dem Angebot gehdérigen Unterlagen wie Abbildungen, Zeichnungen, Gewichts- und MaBangaben
sind nur annghernd maBgebend, soweit sie nicht ausdriicklich als verbindlich bezeichnet sind. An
Kostenanschlagen, Zeichnungen und anderen Unterlagen behalt sich der Lieferer Eigentums- und
Urheberrecht vor; sie dirfen Dritten nicht zuganglich gemacht werden. Der Lieferer ist verpflichtet, vom
Kunden als vertraulich bezeichnete Plane nur mit dessen Zustimmung Dritten zugénglich zu machen.

lll. Umfang der Lieferung

Fur den Umfang der Lieferung ist die schriftliche Auftragsbestatigung des Lieferers maBgebend oder
sein Angebot, falls es mit zeitlicher Bindung abgegeben und fristgemaB vom Besteller angenommen
worden ist, ohne daB der Auftrag ausdriicklich vom Lieferer bestétigt wurde. Nebenabreden und
Anderungen bediirfen der schriftlichen Bestatigung des Lieferers. Sofern Sonderwerkzeuge in Auftrag
gegeben werden, ist der Lieferer berechtigt, die Bestellmenge handelsiiblich um bis zu 10% zu tber-
oder unterschreiten. Berechnet wird die Liefermenge.

IV. Preise und Zahlung

1. Die Preise gelten mangels besonderer Vereinbarung ab Werk einschlieBlich Verladung im Werk,
jedoch ausschlieBlich Verpackung. Zu dem Preis kommt die Mehrwertsteuer in der jeweiligen
gesetzlichen Hohe hinzu.

2. Mangels besonderer Vereinbarung ist die Zahlung bar ohne jeden Abzug frei Zahlstelle des Lie-
ferers zu leisten, und zwar: 1/3 Anzahlung nach Eingang der Auftragsbestatigung, 1/3 sobald dem
Besteller mitgeteilt wird, dass die Hauptteile versandbereit sind, der Restbetrag innerhalb eines
weiteren Monats.

3. Das Zurlickhaltungs- und Aufrechnungsrecht wegen etwaiger Gegenanspriiche des Bestellers ist
nur mit Zustimmung des Lieferers zul&ssig. Der Besteller hat auch dann Zahlung an den Lieferer
vorzunehmen, wenn er hinsichtlich dieser Zahlung von Rechten Dritter hieran Kenntnis erhalt.

V. Lieferzeit

Die Lieferfrist beginnt mit der Absendung der Auftragsbestétigung, jedoch nicht vor der

Beibringung der vom Besteller zu beschaffenden Unterlagen, Genehmigungen, Freigaben sowie

vor Eingang einer vereinbarten Anzahlung.

2. Die Lieferfrist ist eingehalten, wenn bis zu ihrem Ablauf der Liefergegenstand das Werk verlassen
hat oder die Versandbereitschaft mitgeteilt ist.

3. Die Lieferfrist verlangert sich angemessen bei MaBnahmen im Rahmen von Arbeitskdmpfen, insbe-
sondere Streik und Aussperrung, sowie beim Eintritt unvorhergesehener Ereignisse, auf deren Ein-
tritt oder Beseitigung der Lieferer keinen Einfluss hat, sofern solche Umsténde auf die Fertigstel-
lung oder Ablieferung des Liefergegenstandes von EinfluB sind. Dies gilt auch, wenn die Umsténde
bei einem Unterlieferer eintreten. Die vorbezeichneten Umsténde sind auch dann nicht vom Lieferer
zu vertreten, wenn sie wahrend eines bereits vorliegenden Verzugs entstehen. Beginn und Ende
derartiger Umstande wird in wichtigen Féllen der Lieferer dem Besteller baldmdglichst mitteilen.

4. Wenn dem Besteller wegen einer Verzdgerung, die infolge eigenen Verschuldens des Lieferers
entstanden ist, Schaden erwachst, so ist er unter AusschluB weiterer Anspriiche berechtigt, eine
Verzugsentschadigung zu fordern. Sie betrégt fir jede volle Woche der Verspatung 1/2 v. H., im
ganzen aber héchstens 5 v. H. vom Werte desjenigen Teiles der Gesamtlieferung, der infolge der
Verspatung nicht rechtzeitig oder nicht vertragsgeméB benutzt werden kann.

5. Wird der Versand auf Wunsch des Bestellers verzégert, so werden ihm, beginnend einen Monat
nach Anzeige der Versandbereitschaft, die durch die Lagerung entstehenden Kosten, bei Lagerung
im Werk des Lieferers mindestens jedoch 1/2 v. H. des Rechnungsbetrages fiir jeden Monat
berechnet. Der Lieferer ist jedoch berechtigt, nach Setzung und fruchtlosem Verlauf einer
angemessenen Frist anderweitig tiber den Liefergegenstand zu verfiigen und den Besteller mit
angemessen verldngerter Frist zu beliefern.

6. Die Einhaltung der Lieferfrist setzt die Erflllung der Vertragspflichten des Bestellers voraus.

VI. Gefahriibergang und Entgegennahme

1. Die Gefahr geht spatestens mit der Absendung der Lieferteile auf den Besteller tiber, und zwar
auch dann, wenn Teillieferungen erfolgen oder der Lieferer noch andere Leistungen, z.B. die
Versendungskosten oder Anfuhr und Aufstellung Gbernommen hat. Auf Wunsch des Bestellers
und auf seine Kosten wird die Sendung durch den Lieferer gegen Diebstahl, Bruch-, Transport-,
Feuer- und Wasserschéden sowie sonstige versicherbare Risiken versichert.

2. Verzdgert sich der Versand infolge von Umsténden, die der Besteller zu vertreten hat, so geht
die Gefahr vom Tage der Versandbereitschaft ab auf den Besteller tiber; jedoch ist der Lieferer
verpflichtet, auf Wunsch und Kosten des Bestellers die Versicherungen zu bewirken, die dieser
verlangt.

3. Angelieferte Gegenstande sind, auch wenn sie wesentliche Mangel aufweisen, vom Besteller
unbeschadet seiner Rechte aus Abschnitt X. Absatz 4. entgegenzunehmen.

4. Teillieferungen sind zuléssig.

VII. Eigentumsvorbehalt

1. Der Lieferer behalt sich das Eigentum an dem Liefergegenstand bis zur Bezahlung samtlicher auch
kinftig entstehender Forderungen aus der Geschaftsverbindung mit dem Besteller vor. Im Falle
einer Verarbeitung oder Verbindung der Vorbehaltsware im Sinne der §§ 947 und 950 BGB mit
anderen, dem Lieferer nicht gehérenden Sachen, steht dem Lieferer ein Miteigentumsanteil an der
neuen Sache in Hohe des dem Besteller berechneten Preises nebst Mehrwertsteuer zu.

Der Besteller verwahrt den Liefergegenstand unentgeltlich fiir den Lieferer.

2. Der Lieferer ist berechtigt, den Liefergegenstand auf Kosten des Bestellers gegen Diebstahl,
Bruch-, Feuer-, Wasser- und sonstige Schéaden zu versichern, sofern nicht der Besteller selbst die
Versicherung nachweislich abgeschlossen hat.

3. Der Besteller darf den Liefergegenstand nicht zugunsten Dritter mit Rechten belasten. Machen
Dritte gleichwohl Rechte an dem Liefergegenstand geltend, so hat der Besteller den Lieferanten
hiervon unverziglich zu unterrichten und ihm in jeder Weise bei der Intervention zu unterstitzen.

4. Bei vertragswidrigem Verhalten des Bestellers, insbesondere bei Zahlungsverzug, ist der Lieferer
zur Riicknahme nach Mahnung berechtigt und der Besteller zur Herausgabe verpflichtet.

Die Geltendmachung des Eigentumsvorbehalts sowie die Pfandung des Liefergegenstandes durch
den Lieferer gelten nicht als Rucktritt vom Vertrag.

5. Der Besteller darf die Vorbehaltsware in ordnungsgeméBem Geschéftsbetrieb, und zwar gegen
sofortige Zahlung oder unter Eigentumsvorbehalt, verduBern. Der Besteller tritt schon jetzt von
seinen Forderungen aus dem Weiterverkauf der Vorbehaltsware den Betrag mit allen Nebenrechten
an den Lieferer ab, der dem Preis des Lieferers einschlieBlich Umsatzsteuer entspricht.

Der Besteller versichert mit Abgabe der Bestellung, dass zu diesem Zeitpunkt keine Umsténde in
seinem Unternehmen vorliegen, die Besorgnis zu einem nicht vollstandigen Zahlungsausgleich
geben. Fir den Fall, dass die Forderungen des Bestellers aus dem Weiterverkauf in ein Konto-
korrent aufgenommen werden, tritt der Besteller hiermit bereits auch seine Forderung aus dem
Kontokorrent gegentiber seinem Kunden an den Lieferer ab. Die Abtretung erfolgt in Hohe des
Preises einschlieBlich Umsatzsteuer, den ihm der Lieferer fiir die weiterverauBerte Vorbehaltsware
berechnet hat. Der Besteller ist bis auf Widerruf berechtigt, die an den Lieferer abgetretenen
Forderungen einzubeziehen. Eine Abtretung oder Verpfandung dieser Forderungen ist nur mit
schriftlicher Zustimmung des Lieferers zuldssig. Fir den Fall, dass beim Besteller Umstande
eintreten, die nach Auffassung des Lieferers eine Zielgewahrung nicht mehr rechtfertigen, hat der
Besteller auf Verlangen des Lieferers von der Abtretung schriftlich seinen Kunden zu benachrich-
tigen und dem Lieferer alle Auskiinfte zu erteilen, sowie Unterlagen vorzulegen und zu libersenden,

die die abgetretene Forderung betreffen. Zu diesem Zweck hat der Besteller dem dies wiinschen-
den Lieferer Zutritt zu seinen diesbezuglichen Unterlagen zu gewahren. Bei Vorliegen der in vor-
stehendem Absatz Satz 3 genannten Umsténde hat der Besteller dem Lieferer Zutritt zu der noch
in seinem Besitz befindlichen Vorbehaltsware zu gewahren, eine genaue Aufstellung der Ware dem
Lieferer zu Ubersenden, die Ware auszusondern und an den dies wiinschenden Lieferanten heraus-
zugeben. Ubersteigt der Wert der Sicherung die Hohe der Forderung des Lieferers um mehr als
20%, so ist der Lieferer verpflichtet, insoweit die Sicherung nach seiner Wahl auf Verlangen des
Bestellers freizugeben.

VIII. Haftung fiir Mangel der Lieferung

Fiir Mangel der Lieferung, zu denen auch das Fehlen ausdriicklich zugesicherter Eigenschaften

gehort, haftet der Lieferer unter AusschluB weiterer Anspriiche unbeschadet der Vorschriften des

Abschnittes X. Ziffer 4.

Die Haftung des Lieferers setzt voraus, dass der Besteller seinen nach § 377 HGB geschuldeten

Untersuchungs- und Riigeobliegenheiten ordnungsgemaB nachgekommen ist.

1. Liegt eine mangelhafte Lieferung i.S. des § 434 BGB vor, so steht dem Besteller fir Mangel, die
sich innerhalb der ersten 3 Monate seit Inbetriebnahme infolge eines vor dem Gefahreniibergang
liegenden Umstandes - insbesondere wegen fehlerhafter Bauart, schlechter Baustoffe oder man-
gelhafter Ausflihrung - als unbrauchbar oder in ihrer Brauchbarkeit nicht unerheblich beeintrachtigt
herausstellen das Recht auf Nachbesserung oder Ersatzlieferung i.S. des §§ 437 und 439 BGB zu.
Die Feststellung solcher Mangel ist dem Lieferer unverztiglich schriftlich zu melden. Ersetzte
Teile werden Eigentum des Lieferers. Verzogern sich der Versand , die Aufstellung oder die
Inbetriebnahme ohne Verschulden des Lieferers , so erlischt die Haftung spétestens 12 Monate
nach Gefahreniibergang. Fir wesentliche Fremderzeugnisse beschrénkt sich die Haftung des
Lieferers auf die Abtretung der Haftungsanspriiche, die ihm gegen den Lieferer des Fremd-
erzeugnisses zustehen.

2. Das Recht des Bestellers, Anspriiche aus Mangeln geltend zu machen, verjahrt gemas § 438
Abs. 1, Ziff. 3 BGB in allen Féllen vom Zeitpunkt der rechtzeitigen Riige an in 2 Jahren.

3. Es wird keine Gewahr Gbernommen fir Schaden, die aus nachfolgenden Griinden entstanden
sind: Ungeeignete oder unsachgeméBe Verwendung, fehlerhafte Montage bzw. Inbetriebsetzung
durch den Besteller oder Dritte, nattrliche Abnutzung, fehlerhafte oder nachldssige Behandlung,
ungeeignete Betriebsmittel, Austauschwerkstoffe, mangelhafte Bauarbeiten, ungeeigneter
Baugrund, chemische, elektrochemische oder elektrische Einfliisse, sofern sie nicht auf ein
Verschulden des Lieferers zuriickzufiihren sind.

4. Zur Vornahme aller dem Lieferer nach billigem Ermessen notwendig erscheinenden Ausbesserun-
gen und Ersatzlieferungen hat der Besteller nach Verstandigung mit dem Lieferer die erforderliche
Zeit und Gelegenheit zu geben; andernfalls ist der Lieferer von der Mangelhaftung befreit. Nur in
dringenden Fallen der Gefahrdung der Betriebssicherheit und zur Abwehr unverhéltnismaBig groBer
Schaden, wobei der Lieferer sofort zu verstandigen ist, oder wenn der Lieferer mit der Beseitigung
des Mangels im Verzug ist, hat der Besteller das Recht, den Mangel selbst oder durch Dritte
beseitigen zu lassen und von dem Lieferer Ersatz der notwendigen Kosten zu verlangen.

5. Von den durch die Ausbesserung bzw. Ersatzlieferung entstehenden unmittelbaren Kosten tragt
der Lieferer - insoweit als sich die Beanstandung als berechtigt herausstellt - die Kosten des
Ersatzstiickes einschlieBlich des Versandes sowie die angemessenen Kosten des Aus- und
Einbaues, ferner, falls dies nach Lage des Einzelfalles billigerweise verlangt werden kann, die
Kosten der etwa erforderlichen Gestellung seiner Monteure und Hilfskréfte. Im tibrigen tragt der
Besteller die Kosten.

6. Fur das Ersatzstlck und die Ausbesserung betragt die Gewahrleistungsfrist 3 Monate, sie lauft
mindestens aber bis zum Ablauf der urspriinglichen Gewahrleistungsfrist fir den Liefergegenstand.
Die Frist fur die Mangelhaftung an dem Liefergegenstand wird um die Dauer der durch die
Nachbesserungsarbeiten verursachten Betriebsunterbrechung verlangert.

7. Durch etwa seitens des Bestellers oder Dritter unsachgemé&B ohne vorherige Genehmigung des
Lieferers vorgenommene Anderungen oder Instandsetzungsarbeiten besteht keine Haftung des
Lieferers flr die daraus entstehenden Folgen.

8. Weitere Anspriiche des Bestellers, insbesondere Anspriiche auf Wandlung, Kiindigung oder
Minderung sowie auf Ersatz von Schaden, die nicht an dem Liefergegenstand selbst entstanden
sind, sind ausgeschlossen. Ausgeschlossen sind ferner Schadensersatzanspriiche wegen positiver
Vertragsverletzung sowie Anspriiche aus einer schuldhaften Eigentumsverletzung.

9. Ricknahme/Umtausch: Eine Riicknahme oder Umtausch ist nur bei portofreier Riicksendung
moglich. Bei korrekter Lieferung von der PTG mbH sind bei Rickgabe 15% Wiedereinlagerungs-
kosten vom Kaufer zu tragen. Anbruchpackungen und nicht mehr verkehrsfahige Waren sind von
Riicknahme oder Umtausch grundsétzlich ausgeschlossen.

IX. Haftung fiir Nebenpflichten

Wenn durch Verschulden des Lieferers der Liefergegenstand vom Besteller infolge unterlassener oder
fehlerhafter Ausflihrung von vor oder nach VertragsabschluB liegenden Vorschldgen und Beratungen
sowie anderen vertraglichen Nebenverpflichtungen insbesondere Anleitung fiir Bedienung und Wartung
des Liefergegenstandes - nicht vertragsgemé&B verwendet werden kann, so gelten unter AusschluB
weitere Anspriiche des Bestellers die Regelung der Abschnitte VIII. und X. entsprechend.

X. Recht des Bestellers auf Riicktritt

Unter Beachtung der §§ 311a und 275 BGB werden folgende Regelungen getroffen:

1. Der Besteller kann vom Vertrag zurlicktreten, wenn dem Lieferer die gesamte Leistung vor
Gefahrenlibergang endgliltig unméglich wird. Dasselbe gilt bei Unvermogen des Lieferers.

Der Besteller kann auch dann vom Vertrag zurtlicktreten, wenn bei einer Bestellung gleichartiger
Gegensténde die Ausflihrung eines Teils der Lieferung der Anzahl nach unmdglich wird und er
ein berechtigtes Interesse an der Ablehnung einer Teillieferung hat; ist dies nicht der Fall, so
kann der Besteller die Gegenleistung entsprechend mindern.

2. Liegt Leistungsverzug im Sinne des Abschnitts V. der Lieferbedingungen vor, und gewéhrt der
Besteller dem im Verzug befindlichen Lieferer eine angemessene Nachfrist mit ausdricklicher
Erklérung, dass er nach Ablauf dieser Frist die Annahme der Leistung ablehne, und wird die
Nachfrist nicht eingehalten, so ist der Besteller zum Ruicktritt berechtigt.

3. Tritt die Unméglichkeit wéahrend des Annahmeverzuges oder durch Verschulden des Bestellers
ein, so bleibt dieser zur Gegenleistung verpflichtet.

4. Der Besteller hat ferner ein Ruicktrittsrecht, wenn der Lieferer eine ihm gestellte angemessene
Nachfrist fiir die Ausbesserung oder Ersatzlieferung beztiglich eines vom ihm zu vertretenden
Mangels im Sinne der Liefer - bedingungen durch sein Verschulden fruchtlos verstreichen laBt.
Das Ruicktrittsrecht des Bestellers besteht auch bei Unmdglichkeit oder Unvermdégen der Aus-
besserung oder der Ersatzlieferung durch den Lieferer.

XI. Recht des Lieferers auf Riicktritt

Fur den Fall unvorhergesehener Umsténde im Sinne des Abschnittes V. der Lieferbedingungen, sofern
sie die wirtschaftliche Bedeutung oder den Inhalt der Leistung erheblich verdndern oder auf den Betrieb
des Lieferers erheblich einwirken, und fiir den Fall nachtraglich sich herausstellender Unméglichkeit

der Ausfiihrung wird der Vertrag angemessen angepaBt. Soweit dies flr den Lieferer wirtschaftlich

nicht vertretbar ist, steht ihm das Recht zu, ganz oder teilweise vom Vertrag zuriickzutreten.
Schadensersatzanspriiche des Bestellers wegen eines solchen Ruicktritts bestehen nicht.

Will der Lieferer vom Riicktrittsrecht Gebrauch machen, so hat er dies nach Erkennen der Tragweite
des Ereignisses unverziiglich dem Besteller mitzuteilen, und zwar auch dann, wenn zunachst mit

dem Besteller eine Verlangerung der Lieferfrist vereinbart war.

XIl. Gerichtsstand
Gerichtsstand fir alle im Zusammenhang mit dem Vertragsverhaltnis - auch aus Ruicktritt - sich ergebenden
Streitigkeiten ist Hagen. Der Lieferer ist auch berechtigt, den Besteller an seinem Wohnort zu verklagen.

Xlll. Teilunwirksamkeit
Sollten einzelne dieser Bestimmungen - gleich aus welchem Grund - rechtsunwirksam sein oder
werden, so wird dadurch die Rechtswirksamkeit der tibrigen Bedingungen nicht beriihrt.






